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Filtracion de Fluidos

Tecnologia de plisado MaxMedia
para una excelente vida util
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PolyPro® XL

Cartuchos Filtrantes de Polipropileno con Densidad Creciente

Construccion Caracteristica MaxMedia para una Mas Larga Vida Util

El cartucho filtrante PolyPro XL de CUNO representa el mayor avance en el disefio y resultados de los filtros en
polipropileno plisado. La construccién MaxMedia (patente pendiente) combina :

» Superficie filtrante atil hasta un 50% mayor que la de sus cartuchos filtrantes competidores.
» Medio filtrante con densidad creciente para una 0ptima capacidad de retencion.
» Nuevo disefio del cartucho para incrementar el caudal y reducir la pérdida de carga.

El resultado es un cartucho filtrante que dura mas, obtiene mejores resultados, y ahorra dinero.

LaVentaja MaxMedia

La superficie filtrante de un filtro determina cuanto va a durar
y como va a ser su comportamiento. Sin embargo,incremen-
tar la superficie sin considerar el flujo a través de los
pliegues del medio filtrante, puede tener como consecuencia
la prematura colmatacion del cartucho.Para asegurar un
6ptimo equilibrio entre la superficie filtrante y los resultados
obtenidos, Cuno ha comprobado que el proceso de plegado
y los materiales de soporte del medio filtrante trabajan juntos
para proporcionar las mejores caracteristicas de flujo y la
mas larga vida util.

Para una filtracion mas rentable
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PolyPro XL para aplicaciones en filtracion de alimentos y bebidas esta disponible en cuatro versiones :
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PEG : Uso general. Sin certificado de control de calidad ni anillo de refuerzo de inox.
PBG : Con anillo de refuerzo de inox para desinfeccion por medios térmicos.

PTG : Con certificado de test de integridad en fabrica previo a su expedicion.

PBP : Multicapa. Para filtracion final 6 para proteccién de membrana final.

CARACTERISTICAS

B | a nueva tecnologia de plisado, MAXMEDIA, permite u

obtener una superficie filtrante mamixa, por cartucho. m
[ ]
B Grados de filtracion absolutos desde 0,2 hasta 10 . -
[ ]
B Medio filtrante multicapa con densidad creciente.
[ ]
B Todos los componentes utilizados en el POLYPRO XL [ |
estan en conformidad con los criterios de inocuidad
USP Clase VI para plasticos. -
B Todos los componentes del cartucho estan fabricados u
en polipropileno y exentos de lubricantes y tensoacti-
VOS.
[ ]
B \ersién PTG con test de integridad realizado sobre el [ ]
100% de los cartuchos.
B Por su rigida estructura admite lavados a contra- [ ]

corriente.

VENTAJAS

Elevado volumen filtrado.

Reduccion de costes de filtracion.

Menor pérdida de carga para caudales superiores.
Calidad del producto filtrado y rendimiento superiores.

Aumento de la vida util del filtro por retencién selectiva
en las diferentes capas del medio filtrante.

Capacidad de retencién elevada.

Muy baja tasa de extraibles que asegura una éptima
pureza del producto filtrado.

Amplia compatibilidad quimica para aplicacion en los
MAas agresivos procesos.

Garantia de conformidad con las normas de seguridad y

las reglamentaciones de la filtracién de productos
farmacéuticos,biolégicos y biotecnolégicos.

Proporciona una garantia suplementaria en aplicaciones
criticas.

Adecuado para filtracion final en multiples aplicaciones.

Compatible con una amplia variedad de disolventes y
soluciones de limpieza.




Ventajas de la filtracion con PolyPro® XL

Las actuales preferencias de los consumidores de bebidas inciden en la alta calidad y en la ausencia de turbidez.
El agua de aportacion debe estar exenta de particulas microscépicas que pudieran causar turbideces indeseables
en el producto final. Con 1 m? por cartucho filtrante de 10” el PolyPro XL proporciona un coste de filtracién sustan-
cialmente inferior al de sus cartuchos competidores.

Agua de aportacion
con filtros PolyPro XL

Mecla con
bebidas

Fuente de agua Filtro PolyPro XL
de aportacion (0,6 6 0,2um)
Cartucho G 0,6 pm PolyPro XL 0,6 pm
Superficie filtrante 0,4 m? 1m?
Caudal/cartucho a 70 mbar 3,8 I/min 15,1 I/min
Ndmero de cartuchos para un caudal de 190 I/min 16 u/ de 30" 4 u/ de 30"

Para la misma pérdida de carga inicial, un embotellador necesitaria una carcasa portacartuchos cuatro veces mas
grande utilizando cartuchos G en lugar de PolyPro XL. De ello resulta que utilizando PolyPro XL deberemos realizar
una inversion inicial significativamente inferior y un menor coste de reposicion de material filtrante.

Guia de pedido de cartuchos PolyPro XL

Material

Modelo Grado Configuracion Lemelie
absoluto! Nominal

Tipo de conexion

de juntas

PEG 020 - 0,2pm B - Cartucho de 01 - 10" B - 226 Doble térica y bayoneta A - Silicona
PBG 060 - 0,6pm diametro 71 mm 02 - 20" C - 222 doble térica y arpon B - Viton
PTG* 120 - 1,2pm 03 - 30" D - D.O.E. juntas planas (10") C - Etileno Propileno
PBP** 250 - 2,5um 04 - 40" E - D.O.E. juntas planas (9 3/+") D - Nitrilo
500 - 5,0pm F - 222 Doble térica H - Silicona Transparente
10C - 10,0pm

* PTG 020 no disponible con conexién Dy E
** PBP disponible solamente en grados 060 y 120
*  Grado de filtracion determinado por el test CUNO TP430.008. El grado 0,2 um estéa extrapolado.

Soporte de aplicaciones - (SASS)

El servicio de soporte cientifico de aplicaciones ( SASS ) esta constituido por cientificos e
ingenieros, con unas instalaciones y laboratorios modernamente equipados.

El grupo SASS, familiarizado con una amplia variedad de aplicaciones en separacion, trabaja en
intima colaboracion con el cliente para recomendarle el sistema de filtracion CUNO mas efectivo
y econémico.

Sistema de calidad 1SO 9002

El cartucho filtrante PolyPro XL esta fabricado bajo un sistema de certificacion de calidad segin
ISO 9002. El sistema de calidad asegura que los estandares apropiados son alcanzados o
superados para proporcionar productos con una calidad consistente y elevada.




Densidad creciente :
La llave para una mas larga vida atil

PolyPro XL con un medio filtrante con estructura en densidad creciente retiene las particulas contaminantes
por talla, de forma secuencial. Las particulas mas grandes en el mas abierto
medio exterior y las mas pequefas en el mas cerrado medio interior.
El medio exterior actua como prefiltro mientras que el interno
proporciona el grado de filtracion absoluto especificado por
el grado del cartucho. Esta construccion efectivamente
extiende el contaminante a través de toda la profundidad del
medio filtrante con el resultado de una gran capacidad de retencion
de contaminante con una mas baja pérdida de carga para una mas larga
vida en servicio

Especificaciones del cartucho PolyPro XL

Direccion de Flujo

Medio Medio
Externo  Interno

Materiales
Medio Polipropileno plisado dens. crec. Anillo de refuerzo en inox
Soporte Polipropileno Embocaduras (Excepto madelo PEG)
de conexion
Alma, caja, embocaduras Polipropileno Juntas en varios
Anillo de refuerzo Inox 316 materiales
Juntas y anillos tdricos Silicona, Viton, Etileno Propileno, Nitrilo
C - 2 Capas de medio filtrante
Condiciones de Operacion densidad creciente
Temperatura maxima de trabajo 60°C en continuo, 80°C ciclos 30° (3 capas modelo PBP)
Presion diferencial maxima 4 bar a 25°C Alma ime% S
Presion diferencial maxima Caja gxtem} V
a contracorriente 4 bara 25°C
Esterilizacion recomendada - Autoclave (max. 30")
- Vapor en linea (max. 121°)
Dimensiones del Cartucho \E% . capas
Superficie filtrante versiones PBG, \E% °
PPGy PTG 1 m? (0,6 m? para el grado 10um) \\ ﬁ
Superficie filtrante versién PBP 0,90 m? \§¢
Diametro 2%," (71 mm) M
Longitud 10", 20", 30", 40"

Compatibilidad quimica

La construccion en polipropileno proporciona la compatibilidad requerida en muchas aplicaciones de procesamiento
de fluidos. La compatibilidad esta influenciada por las condiciones de operacion, por lo que, en aplicaciones criticas,
los cartuchos deben ser probados, en las propias condiciones de trabajo, para asegurar una correcta seleccion.

Caracteristicas de caudal y

I limpi . . . .
(PSID) por cartucr%aggioq?aagg‘?c dept:mperatura (bar) OpC'OneS de d | menS|OnadO .
80 0% B Reduccion en la frecuencia de cambio de
Grado PolyPro XL cartuchos. Para un caudal de proceso dado, la
s gzg Egim Jose estructura en densidad creciente y méaxima
 120(zam) superficie filtrante reduce la frecuencia de cambio
2ol 250 (25um) enun 30% 50% 6 mas, dependiendo de la
_ 500 (5.0um) dom aplicacion.
§ N 10C (10pm) M Reduccion en el coste de la carcasa porta
o cartuchos. Para nuevas aplicaciones, la baja pér-
% — o.08 dida de carga del PolyPro XL permite reducir el
g tamafio de las carcasas 6 su nimero por debajo
2 de los especificados. Un menor nimero de cartu-
& os — 004 chos, 6 carcasas mas pequefias aseguran una
menor inversion de capital y un menor coste de
| | consumibles afio tras afio.

8 10 Idealmente el sistema de filtracién debe ser dimensio-
nado para una pérdida de carga inicial de entre 0,04
O' ; 1'4 2'1 2'8 3'5 y 0,07 bar. Caudales especificos mas pequefios

(Ipm @ 1 cps) alargan la vida (til del sistema. Asi, en la mayoria de
las aplicaciones duplicando la superficie filtrante se

obtiene un rendimiento 2,5 veces mayor.

4 6
(gpm @ 1 cps)

Caudal de agua







